SVEL 3500 PLUS

Svareckaelektrotvarovek
s tvorbou protokolu

Navod k pouziti



Pied pouzitim sv&efky SVEL 3500 PLUS¢téte pozorné tento navod kobsluze

Tento navod k obsluze jeden pro profesionalni@dre vySkolené pracovniky a zakaznitepira
veSkerou odpasdnost za jeho pouziti. Navod nenahrazujéggioty kurs pro swéce a nezahrnuje
technologické postupy dopa®ené vyrobcem trubek a elektrotvarovek. VyrobceiéareSkerych
Skod zfisobenych porusenim gesaciho technologického postupu a nedodrzenim ndehz
norem pro svid&ni elektrotvarovkami.

Dytron s.r.o. nebude zodp&@iny za zZadné ifme, nepimé, mimdadné, nefedvidatelné nebo
nasledné Skody #Zgobené nespravnym pouzitim nebo neschopnosti peudficku nebo tuto
dokumentaci.

Dytron s.r.o0. si vyhrazuje pravo aplikovat do tahotvodu kdykoliv bez ozndmeni a upozmin
Gpravy z divodia pieklepi, negesnosti obsahu nebo zlepSeni vlastnostizeni. Navod bude
pribéZzne¢ aktualizovan v souhlase s modernizaciaiky elektrotvarovek.

Firma Dytron s.r.0. netiil za @gipadné tiskové chyby v tomto navodu.

Tento navod k obsluze ani jebiasti nesmi byt Zadnym &gobem kopirovan, znovu vydavan,
pievadn do elektronické formy bezg@dchoziho pisemného souhlasu Dytron s. r. 0.

Snazili jsme se, aby informace obsazené v tomtaimektu byly postaljici a bez chyb. Vifpad:
potreby zastupci fy. Dytron s.r.0. vy&li piipadné nejasné body.

Dytron s.r.o.
TouzZimska 943/24a
19700 Praha 9 — Kbely
Ceska Republika

VSechna prava vyhrazena vydani 09/2012
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1 Uvod

Véazeny zakazniku,

zaizeni, které jste si prévzakoupili bylo vyrobeno ve firth DYTRON, ktera je vyznamnym
vyrobcem z#&zeni pro svéovani plasi v Evrog. Véiime, Ze budete s kvalitou a spolehlivosti
vyrobku spokojeni.

Nez poprvé uvedete ¥iaeni do provozu, pticte si prosim pozogntento navod k pouZiti.
Obsahuje dlezité informace pro bezpeé a spravné pouziti a udrzbu ity elektrotvarovek.

2 Popis zaFizeni

Svéecka elektrotvarovek je elektrické izeni, které slouzi ke sk@vani elektrotvarovek ipsre
definovanym technologickym postupem.

Vlastni svéecka je umistna v plastovém bubnu, na kterém je navintivqaini kabel napajeciho
napiti a kabely s koncovkami profipojeni ke svBované elektrotvarovce. K ovladanitizeni
slouzi panel s tidtky a displejem. Pro zadéani typu elektrotvarovkg pouZzit snimacarového
kodu. Informace o provedenych svarech lze protolailogipadré pievést do péitace a kdykoli
pozcEji vytisknout.

Své&ecka elektrotvarovek je dena pro sviavani elektrotvarovek oztianych ¢arovym kdédem
uréenych pro instalaci plynovych potrubi nebo vodovotdnpotrubi. Svi&ckou jde svét bez
protokolu i tvarovka bezarového kédu, pokud zname swaaci parametry (napnagti, cas vaeni
acas chladnuti)

Své&ecka se dodava ve dvou provedenich. Ve verzi ,SVEQG3E ve verzi ,SVEL 3500 PLUS".
Verze ,PLUS" navic uklada do pa#tn o kazdém svaru protokol s parametry svaru, jméne
svaece, stavbyvedouciho a stavby, s venkovnimi paramswgovaciho prostoru a hlagns
hodnocenim svaru. Protokoly se daji narfespnout po komunikaci RS232 do PC a tam zobrazit a
archivovat, nebo se da protokol ihned geB sv#ovacim pracovisti vytisknout natipojené
akumulatorové tiskagna s podpisem archivovat v papirové férr®ba postupy se daji libovan
kombinovat. Akumulatorova tiskarna se dodava jaktitelné zdizeni a neni &nou soudasti
sv&ecky.

Tento dokument popisuje provedeni SVEL 3500 PLUS, tkré tvori a uklada protokoly o
jednotlivych svéarech.

3 Bezpe énostni pokyny

Na vSechny typy vyrohk firmy Dytron, s.r.0. je vystaveno prohlaSeni o c&hoTechnické
pozadavky, podle kterych je posuzovana shoda, $sanoveny direktivami EU 89/392 EEC, EU
73/23 EEC, EU 89/336 EEC. Vyrobky jsou bespe

Presto bychom Vas cit sezndmit s nasledujicimi bezp@stnimi pokyny:

Svéecku elektrotvarovek pouzivejte pouze:
- pro svadovani elektrotvarovek
- v prostedi bez agresivnich plynhafavin a vybusnin

Své&ecka elektrotvarovek se nesmi:
- pouzivat v prosedi s vodivym prachem, velkou vilhkosti vzduchu, ekm nebo desti. (To je v
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prostedi zvI43t nebezpéném z hlediska ochranygd nebezpaym dotykovym nagtim.)

- pouzivat kinnostem, pro které nenidena

-popotahovat zarfvodni kabel nebo za kabelycené k pipojeni elektrotvarovek

- nechavat zapnutéa bez dozoru

- rozebirat a opravovat v neautorizovaném servigyjismkou vymeny pfidavného ventilatoru za

stejny typ.

- Pridavny ventilator umighy na spodnicasti svéecky neni kryty proti prachu a véd Jeho
Zivotnost se nami@nim a silnym zapraSenim snizuje. Je napajeny bBeypenagtim 24V, takze
ani po jeho nameeni neni zdrojem nebezfpeho napti. Je levny a snadno vyimitelny. Resto ho
chraite pred nepiznivymi vlivy. ZvySite tim jeho Zivotnost.

- Je zakazano sk@vat elektrotvarovky uloZzené ve wbd

- Ani kabel k gipojeni elektrotvarovky nesmi prochazét gvarovani vodou.

- Chraite svédecku pred velkymi otfesy a narazy, ty vedou k poSkozeni elektronikyraitcelého
zaizeni.

- Se z#izenim smi pracovat pouze osobaqmma dle Gvodniho ustanoveni §4 vyhlagyBP ¢.
50/1978 Sb.

- VZdy odpoijte sviicku od elektrické sétbéhem instalace nebo kontroly a udrzbyizeni.

- Své&ecka elektrotvarovek je zazena dleCSN EN 60335-1 do spi@bict tiidy 1., proto je z
bezpénostnich dvodi nutné tyto sviéecky pripojovat pouze do zasuvky s fultkm ochrannym
kolikem a motorovym jistem na 16A s charakteristikou C nebo D. Totéz plaio pipojeni
pomoci prodluZ. i§ir, které musi bytitZilové s péitfezem 2zl 2,5mm a zapojené dle platnych
norem. Ve venkovnim prasdi musi byt zasuvka navic chéaa proudovym chradem.

- Nepouzivejte prodluzovacii@y poskozené, neodbarropravované nebo neznaméhiavadu,
které nebyly revidovany.

- Sv&etka miZze odebirat ze sitaZz 16A. Proto pouzivejte prodluZzovatis/ dostaténého ptirezu

s odporem menSim nez 2 Ohmy, které ieppuji i odbéru 16 A Ubytek nagti vétSi nez 35V.

- Jestlize je napajecitipod svdectky poSkozen, musi bytifvod nahrazen vyrobcem nebo jeho
servisnim technikem nebo podehkvalifikovanou osobou, aby se tak zabranilo vznielbezpéné
situace.

- Elektrotvarovka se fjpojuje specialnimi kabely. Jestlize je tento kapeBkozen, musi byt
nahrazen novym kabelem u vyrobce nebo v jeho gemisstedisku. Drobné mechanické
posSkozeni zevni kryci vrstvy neni na zavadu. Ovpesseknuti kabelu skrze oplet az na zakladni
silovy vodi zpisobi zkrat v niricim obvodu a Spatné vyhodnoceni odporu tvarovky.



4 Ovladaci panel

Zde je vys¥tlen vyznam funénich klaves n&elnim panelu fistroje.
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1) Seznam umo#iuje prohlédnout seznamy $e&l, stavbyvedoucich a staveb

2) Tiskarna tisk protokofi na Fipojené bateriové tiskagn

3) F nastavenéasu / pepinani velkych, malych pismertialic

4) Zpét navrat k pedchozimu zadavani

5) + - zobrazeni teploty okoli, interni teploty ve t&e, volné parti pro protokoly
6) + - zvySeni hodnoty / snizeni hodnoty

7) Start spuséni svaovaciho cyklu / potvrzeni

8) Stop pieruSeni svvaciho cyklu / ukokeni

9) Tvarovka svaovani scarovym kodenbez protokolu

10) t/U svaovani s rdnim zadanim hodndtez protokolu



5 Obsluha za rizeni SVEL 3500 PLUS

5.1 Pracovni postup p Fi svafovani

TENTO STRUWNY POPIS V ZADNEM RIPADE NENAHRAZUJE POREBNY KURS PRO
SVARECE A NEZAHRNUJE TECHNOLOGICKE POSTUPY DOPORENE VYROBCEM
TRUBEK A ELEKTROTVAROVEK.

- zapojte glovy kabel do elektrické si{viz. kap. 5.1.1).

- nastavte padebné parametry svaru podle typu tvarovky (Manu&iz. kap. 5.1.2, dl€arového
kodu bez protokolu viz. kap. 5.1.3, di@&ového kddu s protokolem viz. kap 5.1.4)

- pripojte ke svéecce elektrotvarovku pomoci kalies koncovkami (pozn.: pokud neniigmjena
elektrotvarovka s p&tnou hodnotou odporu nelze pokoaat dal) 5.1.5

- Pro zahajeni swvavaciho procesu budete vyzvani ke stiskeitka ,START".

- Priibéh svaovani je indikovan Zlutou LED diodou (PROCESS).5.1

- Po uplynuti paebnéhaiasu se fistroj prepne do faze chladnuti. 5.1.7

- Po ukorteni chladnuti Zluta LED dioda (PROCESS) zhasnetd jenproces swavani ukoien a
je vypsano hodnoceni. 5.1.8

- Po potvrzeni hodnoceni libovolnymditkem a odpojeni tvarovky je moznoctadalSi svar.

- Pokud dojde f procesu sviavani k chyl, je tato informace indikovangervenou LED diodou
(ERROR) a na displeji je vypsan#dina chyby viz. 8.x

5.1.1 Zapnuti za Fizeni

Po fipojeni z&izeni k siti elektrické energie se na hornim djsm@ebrazi ,SVEL 3500“ a na
dolnim ¢islo verze. Po uplynuti cca 2 sekund se pro kamtnal hornim displeji zobrazas a na
dolnim datum. Po dalSich 5 sekundach s& na hornim displeji zobrazi ,SVEL 3500" a na daini
¢islo verze. Tento napis v &ienosti svéecky vzdy sviti na displeji. Vyznam a funkcedii®k jsou
popsany naigdchozi straf

5.1.2 Ruéni zadani parametr G svarovani (T/U) bez protokolu

Do tohoto menu se dostanete po stiskuitha s napisenT/U. Podle tohoto odstavce se Byje
podle parametrcasu a nagti, proudu nebo vykonu zadanychimg z klavesnice. Podle toho jaky
parametr zvolime, takovy typ regulace se vybere.

Tlacitky ,+“ a ,-* volite hodnotu veliiny a ,START" ji potvrdite. Ogtovnym stl&eni T/U
piejdeme na daldi parametr. Nejprve se voli v sekaindioba procesu svaru. Udaj potvrdite
stiskem START". Dale se nastavuje nép, proud nebo vykon. N&g a proud se zadava ve
Voltech a Apérech sipsnosti na desetiny. Vykon se zadava v kWesmnmosti na 0,001. Zma
hodnoty tl&itkem+ - se g kontinualnim drZeni zrychluje.ifPlomto zadani paramétise netvé a
neuklada protokol o svaru.



5.1.3 Svarovani dle €arového kddu bez protokolu (Tvarovka)

Do tohoto menu se dostanete po stisktitha ,Tvarovka“.

Carovy kdd Ize zadat 2 #poby.

a) Pomocttecky ¢arového kodu viz. kap.5.1.3.1

b) Pomoci tlaitek ,+“ a ,-* se vyberecislici a tla&itkem ,START" se potvrdi a kurzorigjde na
nésledujici pozici. Tidtkem ,Zpét" se vratite o krok zfi. Dlouhy stisk tlaitka ,Zpét* vse
smaze. Tlaitkem ,Seznam” nebo dlouhym stiskerStart sepotvrzuje a ukoéuje celé zadavani,
spustime kontrolu kodu tvarovky. Zadavani lzerpSit stiskem STOP".

Detekuje-li svéecka véarovéem koédu problém, vypiSe jej na displej. Viz 8.2

Po zadani spravného kédu se na displeji zobraza tyjwrobce tvarovky. Pomoci digek ,+“ a ,-*
je mozné zobrazit podrobné informace o tvarovcen@ize, svigvaci napti, doba svéovani, doba
chladnuti a elektricky odpor. Tdakem Start spustime kontrolu odporu tvarovkyiajgeme do
dalSich poloZzek menu 5.1.5.

5.1.3.1 Zadani kodu tvarovky pomoci snima  €e ¢éaroveho koédu

5.1.3.1.1  Optické pero

Pti zadavani hodnot parametelektrotvarovky pomoci snirsa carového
kodu bude Zdzenicekat na zadani. Jéldzité zkontrolovat, zda je snitha
caroveho kédu spraen pripojeny k zdizeni. Pro zajighi
bezproblémovéhoipiteni carového kodu je nutné snithdrzet v ahlu 10 -
30° od svislé osy - viz. obrazek.

Ve swtelné stop na ploSetarového kodu jsou vid dva sétlejSi body. Je vyhodné, pokud spojnice
téchto bod je kolméa na sir pohybu peraCarovy kod Ize snimat libovolnym smem kolmym na
smer ¢ar. Snimani provadime rovnémym sviznym pohybemips celycarovy kdéd. Potvrzeni
zadanéhocarového kédu se provadi automaticky a je potvrzemokovym signalem. Pokud
zarizeni nereaguje, je nutné sejma@arovy kod jesdt jednou. Pecte-li se neuplnyarovy kod, je
tieba jej smazat pomoci dlouhého stiskditka ,Zpét“. Pokud se prvni pokusy o sejmuti kédu
neddi, neklesejte na mysli, jéeba se to trochu néitt Pokra&ujte v pohybu sem a &pprescarovy
kod az se sejmuti potiaJe teba dodrzet zejména kolmost a rovomost pohybu perem.

Po spravnémigcteni kddu se na displeji zobrazi typ a vyrobcedvky. Pomaoci tlgitek ,+“ a ="

je mozné zobrazit podrobné informace o tvarovceh(dvarovky, dimenze, si@vaci napti nebo
proud, doba swavéani, doba chladnuti a elektricky odpor. ¢lllkem Start spustime kontrolu
odporu tvarovky aigjdeme do menu 5.1.5.

Optické pero pro snimarharového kdédu je poénné odolné zézeni, ale nesnasi pad na hrot na
tvrdou podlozku (beton). Safirova brous€néka praskne a pero se definitivanehodnoti.

5.1.3.1.2  R&adkovy ru éni skener éarového kodu

Stadkovym skenerem, ktery se dodava jako volitelnylnld, je zn&né jednodussSi prace nez

s optickym perem. Kod se sejme naraz a nertepatzadny zacvik obsluhy. Skener také dokaze
sejmout mnohem poSkozgsi kod, nez pero a na négtupném mist Skener s narfiinacarova
kod a zmékne se spous Po rozsvicentervené ukazovacfry nastavime tutéaru doprosed
fadky kodu napi¢ carek koéduCara musi pesahovat kod, ale neta by presahovat §ilis. Takto
¢aru v klidu podrzime, dokud snithavukow neohlasi n&eni kdédu. Na displeji SVEL se zobrazi
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jméno tvarovky.

Radkovy snimé&je zaizeni s mnohem nizsi mechanickou odolnosti netkiptero. Je¢ba se
k nému odpovidajicim zjsobem chovat. Rozhodio nenechavejte na desti a v praSném fadst
nenechte ho padat.

5.1.4 Svarovani podle €arového kdédu s protokolem

Po stisku tlditka ,Start” v klidovém stavu svi#&cky verze ,PLUS" se dostaneme do tohoto menu,
kde se vyberou parametry do protokolu a pak se &aady kod tvarovky.

Postupg se pomoci klaves+, ,- “ a ,Start* vybereme svéece, stavbyvedouciho a stavbu ze
seznamu ve sv&ce. Déale se zaddislo svaru a fipadré i doplhkové c¢islo svaru. Ot jako
predtim se volba potvrzuje a posouva pomoci klav&sart®. Cislo svaru se automaticky &gije

od svaru ke svaru. Pomoci klaveg',, - “ Ize toto ¢islo zwtSovat a zmenSovat. Ddiiloveé ¢islo
svaru je identické sislem svaru, ale azeme k gmu doplnit pismeno A..J. Pokud & mechame
mezeru, dogikové ¢islo se neuplatni. Pokudigame pismeno, svar se zakladniislem svaru se
rozSki na skupinu s dopkovym pismenem A..J. Déle stejnymugpbem vybereme druh ¢esi,
pomicky pro klimatizaci pracovisf uloZeni svaru a zdroj napajeni. Nakonec s8tgjko v kapitole
5.1.3 zadame kiimanual®, nebo snim&m ¢arového kddu kod tvarovky a potvrdime ho.

5.1.5 Kontrola p Fipojeni tvarovky

Po zadani paramétsv&ectka vypate horni a dolni mez odporu tvarovky.

Po zobrazeni népisu fipojte Tvarovku“ — z&izeni @ekava pipojeni tvarovky ke kabelu.

Pti zobrazeni napisu ,Tv. Mimo meze" ~ipojena tvarovka ma odpor mimo vyfiené meze.
Pripojte jinou tvarovku, nebo dotaéiie Sroubovaci koncovky skeciho kabelu. Respektiveirete
lehce gitlacit na konektory tvarovky. Pokud jsou konektory u#i$ volné, gechodovy odpor v
konektorech mize ovliviovat nefeni odporu. V tom ifpact vymeéite koncovky svibvaciho
kabelu. Po zobrazeni ,Zapojena Start* — Stiskeésart* spustite svéovaci proces. Kontrolu Ize
prerusit stiskem $STOP*.

Pred nasunutim trubek do tvarovky je teba upravit konce trubek oSkrabanim. Néistoty
nebo zoxidované konce trubek ve svaru ZBobuji nesny spoj.

5.1.6 Proces sva rovani

Prabéh svaovani je indikovan Zlutou kontrolkou (PROCESS).

Na hornim displeji je zobrazovatas zbyvajici do ukafeni sva@ovaciho procesu a na dolnim
aktudlni hodnotdizené velkiiny (nagti, proud, vykon). Proces se déeg@asré ukortit tlac¢itkem
~STOP*

Béhem svaru stoupa vhiti teplota svéecky. Pokud spravhfunguje ventilator, negta by vnigni
teplota pesahnout maximalni hodnotu 80°Cied spudini procesu se @ita predpokladana
maximalni teplota.

Béhem svaovani a po celou dobu chladnuti MUSI byt tvarovka ap¥ipojované potrubi
fixovano v upinacim z&izeni, jinak se vytvdi netésny spoj.

51.7 Chladnuti

Je-li zaddna doba chladnuti¢ma se odpgtavat a dolni displej zobrazuje ,Doba chladnuBo
jejim uplynuti se zobrazi hodnoceni svaru. Klaves8TOP“ muzete chladnuti ffgrusit a tato
udélost se zaznamena do protokolu. Neni-li zad@ma @¢hladnuti, zobrazuje gas uplynuly od

10



jejiho patatku a dolni displej zobrazuje ,Chladnuti* ukde stiskemSTOP “. Podle nastaveni
svaecky ve vyrobnim zavodl se peruSeni chladnuti ttitkem STOP a odpojeni kabél
vyhodnocuje nebo nevyhodnocuje jako fatalni chyl@s Implicitni nastaveni je, Ze se po dobu
chladnuti odpojeni nehlida a chladnuti 1ZzerpsSit. DodrZzeni doby chladnuti je potom ¢imod
kontrolou a na zodp@dnosti svéece.

5.1.8 Konec svaru

Na konci se zobrazi jedno z hodnoceni:

.svar® ,0.K."“ proces probhl dle zadani. Sviti zelena LED.

,Chyba" ,Zdroj chyby* viz. 8.x.Svitiervena LED.

Libovolnym tlatitkem zruSite zobrazeni hodnoceni.

Tlacitkem ,Tiskarna“ vytiskneme protokol z prav provedeného svaru. Pokud je tiskarna
pfipojena a zapnuta. Jinak se da uloZeny zvolenyokobtvytisknout pozdji, nebo hromad#
vycist do PC.

5.2 Podp trné funkce

5.3 Co je obsazeno v ¢arovém kodu tvarovky

V ¢arovém kodu tvarovky je vlastzaznamenam cely technologicky procesewatvarovky z
pohledu svéecky. Ne vSichni vyrobci tvarovek do kddu ukladajskera mozna data, ale rozhédn
tam ukladaji vSechnaitbzita data pro tvorbu svaru.

Maximalni seznam valdin uloZenych v 24 pismenném kodu:
Vyrobce tvarovky

Typ tvarovky

Pramer tvarovky

Zpusob regulace vykonu do tvarovky (&dpproud, vykongas)
Doba vaeni a doba chladnuti

Maximalni a minimélni hodnota odporu tvarovky

Hodnota korekce doby ¥@ni podle venkovni teploty
Zabezpéeni kddu tvarovky proti Spatnémuepteni

5.4 Korekce sva rfovaciho €asu (vykonu) podle okolni teploty

Pii nacteni kodu tvarovky se e také hodnota korekce swaacihocasu nebo vykonu podle
okolni metené teploty. B okolni teplo€ pod 20 stupi Celsia se swavaci cyklus prodluzuje,ip
teplot nad 20 stugi Celsia se zkracuje. Korekce nabyva hodnoty kolést&su. Hned po rgeni
kodu se podle teploty provede nastavadi. Svaovacicasy zobrazované po ¢tani kddu jsou uz
S vypaitenou korekci.

5.5 Soft Start

Ve sv&ecce obsazeny veliky toroidni transformator s velikedukénosti by po imém gipojeni k
primarni siti 230V odebiral veliky proud, ktery bgolehliv vypinal jistté 16A a to i jisté s
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charakteristikou ,,C*, to jest pomalejSi. Proto mvarstka implementované pozvolnéipojeni k
primarni siti, tak zvany ,Soft Start“. Diky tomuf&ékEh proudu pozvolny a négkradi mezni
proud jisttem. Neniiteba pipojovat svéecku pres réjaky dalSi dopikovy Softstartér.

5.6 Néktera d tlezitd menu ovladana z klavesnice

5.6.1 Zobrazeni teploty okoli, teploty vnit  Fni a volné pam éti

Zobrazit teplotu okoli je mozné v zakladnim menatkym stiskem tléitka ,+“ nebo -“. Na
hornim displeji se zobrazi ,Teplota okoli“ a na ol displeji aktualni hodnota v nastavenych
jednotkach. Ogtovnym stiskem #“ nebo - zobrazite teplotu vniku sv&ecky. Maximalni vnitni
teplota je 80 °C. i této teplo¢ procesor fedcasré ukorniuje svar. B teplo€ asi 90 °C se
hardwaro¥ odepina napajeni steéky.

Zobrazovanou teplotu opustite pomoctitlea ,Zpét“ nebo tl&itka ,STOP“. Opétovnym stiskem

» ¥+ nebo - zobrazite volnou pa#t pro protokoly. Do pa#ti zarizeni je mozné ulozit cca 3 800
protokoli o provedenych svarech. Zobrazovanou informa¢t opustite pomoci ttdtka ,Zpét"
nebo tl&itka ,STOP".

5.6.2 Svaredi, stavbyvedouci, stavby

Prostednictvim tl&itka ,Seznam“ je mozné z#&zeni uvést do modu editace B,
stavbyvedoucich a staveb.

Postup:

- stiskrete tlatitko ,Seznam*” (zafizeni se uvede do médu editace)

- na hornim displeji se zobrazi ,Se&’, na dolnim displeji se zobrazi jména uloZzena m¢ia

- mezi jednotlivymi jmény se pohybujemedilky ,+“ a -,

- pii potvrzeni volby ulozeného jménaditkem ,START" piejdete k vybru stavbyvedouciho, atd.
- specialni polozky tvié ,ptidat svaece”, ,pridat stavbyvedouciho® a jmat stavbu®. Tuto volbu
potvrd'te tlatitkem ,START"

5.6.2.1  PFidani nového sva reé€e - postup

- na hornim displeji se zobrazi ,Zadejislo“, na dolnim displeji se zobrazi blikajici kars

- tlacitky ,+" a ,-* zvolte poZzadovany znak a poffte tlatitkem ,START" nebo vykejte cca 2
sekundy pro automatické potvrzeni,

- tlacitkem ,Zpét" je mozné vratit se o 1 znak&pdlouhym stiskem smazete celid@dku

- tlacitkem ,Seznam” potvrd’te zadany udaj

- na hornim displeji se zobrazi ,Zadejte jméno“dodnim displeji se zobrazi blikajici kursor,

- tlacitky ,+" a ,-“ zvolte poZzadovany znak a potfite tlatitkem ,START" nebo vykejte cca 2
sekundy pro automatické potvrzeni,

- tlacitkem ,Zpét" je mozné vratit se o 1 znak&pdlouhym stiskem smazete celid@adku

- tlacitkem ,Seznam” potvrd’te zadany Udaj

- tlacitkem F* je mozné pepinat znakové sady ,mala pismena®, ,VELKA PISMENa“gisla a
znaky*

Tip: tlagitko ,Seznam" nebude reagovat vifpac, Ze neni zadany pozadovany Udaj¢itkeem
~Zpét" je mozné opustit méd zadavani.

Pro gidani nového stavbyvedouciho, resp. nové stavippstipuje analogicky.
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mala pismena abcdefghijkimnopgrstuvwx&ésinorst' aayz
VELKA PISMENA | ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZACDEEINORSTUUYZ
Cisla a znaky 0123456789+-/_*.,:

5.6.3 Nastaveni data a ¢asu

Nastaveni data &su se provadi pomoci digka ,F*

- stiskrete tlecitko ,F*

- na displeji se zobrazi tyto Udaje: minuty, hodidgn, n¢sic a rok

- jednotlivé udaje nastavte pomociittak ,+“ a ,-“ a vZdy potvd'te tlatitkem ,START".

Tlacitkem ,Zpét" se vratite k nastavenfgdchoziho udaje.

Tip: pomaoci tl&itka ,Zpét* je mozné se v menu vratit vzdy o 1 Gravaxt. Friklad: pokud se
praw nachazite v nastaveniigrpak pomaoci tlétka ,Zpét“ je mozné se vrétit na nastaveni hodin.
Tip: pomoci tl&itka ,STOP“ Ize v tomto gipadt Gplneé opustit menu nastavovani datéasu bez
uloZeni zadanych zn.

5.6.4 Pripojeni k PC

Pripojit zafizeni k PC lze pomoci dodaného sériového kabedtsSivdg PC uz nema sériovy port
RS232, potom lze pouzit dodanou redukci USB-RSZB#ta nepfenésSejte khem svaovaciho
procesu! Nepracuje-li komunikace zkontrolujte propojeni.p¥épact Ze pouzivate redukci USB-
RS232, zkontrolujte zda je nainstalovana a jdkéo ma vytvéeny sériovy port (COM). Redukci
USB-RS232 pouzivejte stale stejnou, dalSi redukasastavi jako dalSi sériovy port. (Komuriika
program Weldmanager akceptuje sériové porty INdipstalujte si do PC program WeldManager
dodavany fi. Dytron s.r.0. seifzenim. Timto programem se ze &y stahuji protokoly, mazou
protokoly ze z#zeni. Také pomoci Weldmanageru se daji s¥adioplnit jména svéeu,
stavbyvedoucich a staveb. Pomoci klavesnice PQdedozn&né jednoduSeji, nez s integralni
klavesnici svéecky.

5.6.5 Tisk protokolu

Pripojte tiskarnu k zézeni pomoci propojovaciho kabelu a z#pnji. Potebujete propojovaci
kabel s dvojitymi konektory. Po stisku ditka ,Tiskarna“ si pomoci ti&gitek ,+“ a ,-“ zvolte z
jaké stavby si fejete protokol a potdite tlatitkem ,Start”. Stejné zvoltegislo svaru a stisknete ,,
Start". Protokol by se riél z&®it tisknout.Tiskarna neni béZnou sowéasti svéecky.

5.6.6 udrzba tiskarny

Nejde-li tiskarna zapnuta, nebo se vypne po zahdigku, nebo Spathposunuje papir jerdba
nabit akumulatory v tiskaén Tiskarna se ifipoji pomoci dodavaného adaptéru k rozvodné siti.
Nabijeni trva 12 az 15 hodin. Dokud se akumulatdegpa cast&né nenabiji, nelze tisknout a to
ani s gipojenym adaptérem. Tiskarna totiZ #i mlobijeni pracuje pouze z akumuldtoiPapir
pouzity v tiskarg je bzny papir do pokladen 57mm Siroky.

6 Vnit¥ni otepleni sva recky

Své&ecka obsahuje veliky toroidni transformator, kterymsevystupnim vykonu az 3500W sin
zaltiva. Toto teplo seips zvenku ofukovany chladrozptyluje do okoli. Festo @i piném vykonu
svecky a zvlast pii vySSi okolni teplat toto ochlazovani nemusi byt dostaité. Cast tepla
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zistava v z#zeni a roste vnihi teplota. B dlouhych svarech (naiklad 30 minut) nebo ip
rychlém opakovaném veni by mohla teplota uviitstoupnout na néfpustnou hodnotu. ied
kazdym svarem se podle poZadovanétikopu tvarovky, doby v@ni a vnitni a okolni teploty
spaite vysledné vninhi otepleni svi&ctky. Pokud by otepleni fpsahlo maximalni fijpustnou
teplotu, svar se nepovoli. Na displeji se vypigdota vnitku sv&ecky, na kterou se musi Seéka
ochladit, aby byl svar povolen. Vypet predpoklada spravnzngienou a negnnou teplotu okoli a
funkeni ventilator. VRjSi teplongr je umisén v trubce nosné konstrukce gsiky a chvili mu trva,
nez se fizpusobi okolni teplat Pokud vytahnete vychladlou $e&u ze stinu na piné letni slunce
a rovnou zanete viit, nameérenda vigjSi teplota bude Spatna a ke vSemu budfein vaeni stoupat.
Pokud se pustite do svaru pozadujici velky vykorlpahou dobu (¢akéa velika tvarovka), fize
tento tepelny vypeet selhat a dojde kiphrati vnittku sv&ecky a odpojeni obvodu. Velké dimenze
tvarovek svéejte v letnim obdobi ragl rano, kdy je chladgji a sv&ecku stiite steji jako tvarovku
pied gimym osvitem sluncem. Neexistujéima zavislost mezi dimenzi tvarovky a poZzadovanym
vykonem, vzdy se musi &iat technologické parametrycarového kodu. Ale je jasné, Ze velka
dimenze tvarovky peéebuje ¥tSi vykon acas vdeni neZz dimenze malé. Proto u dimenzi 30 az 50
cm je teba uz uvazovat s oteplenim vkit svaecky. Svdecku je poteba mezi jednotlivymi svary
nechat vychladnout.

7 Napdjeni sva recky

7.1 Napdjeni sva fe¢ky z generatoru

Své&ecka si podle pozadavknormy ISO 12176-Alida vstupni stdavé napti a dovoluje jeho
rozsah od 195 V do 265 V. Pokud sHipvybati z tohoto rozsahu objevi se na displeji napis
.Napajeci napti mimo limity“. Stejre¢ se hlida vstupni frekvence r&ipv rozsahu 45Hz az 65Hz.
Pfi vyboceni mimo tyto meze se &pvyhlasi chyba. Pokud se nekvj@ a generator se jen
,zhoupne®, napis po ode&ni chyby sam zmizi. Samotné soaani se kuli ,zhoupnuti“ nagti ¢i
frekvence neferusi. Bi volbé generatoru a prodluzovacich kab@ treba na tyto okolnosti brat
zietel. Ne kazdy generator pro ss&ku vyhovi. Ri vyskytu chyby nagti zkuste nejprve ifpojit
sv&ecku na generatoripmo bez prodluZzovacich kalielTim vylowite mozny Ubytek napi na
kabelech.

Své&ecka reguluje vystupni n&p v kazdé periodl vstupniho sidavého nagti. Tato regulace je
citiva na rychlé zrmany frekvence generatoru. JednoduSsi generatoryujieag zng¢nu zatze
zmeénou frekvence nagi. S takovymi generatory skefka sice Vv#, ale nelze dodrZet velikost
zvinéni vystupniho nafii jak to vyZzaduje norma ISO 12176-2. OvSetedti hodnota nai a
tim i vykonu dodaného do tvarovky je i v tomtisgadt dodrzena.

Pro svaecku dopordujeme pouziti jednofazového generatoru ,Europowendeators EP6000",
s vykonem 6kVA, nagtim 230V a maximalnim proudem 23A.

7.2 Napajeni sva re€ky ze sit é

Pt napajeni sviicky z pevné sé je poteba pouzit jistie 16A tidy ,C“, to znamena s pomalejSi
vypinaci reakni dobou a oft je treba dbéat na spravné dimenzovariir@ri piivodnich dréai.

8 Ukéazka pr ubéhu nap éti a proudu p Fi svarovani

Obrazek, ktery je zobrazen, jéldadem protokolu rreni, jak ho zobrazuje Weldmanager.
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== Nahled (2/5)

~=lalx|

4 Fiedchozi | ¥ Naledujici | & Tisk | Konec [k
" Datum Svar I - .
' eavvarowts: [INNMIMNAMWHMIII | csioprotote
8122010 0002 [o] u
Protokol o svaru 0001 /0238
12 08400965200546
e Elie el
4.1.2010 000A,
Stavbyvedouci Svared Svafovaci zafizeni WArobce tvarovky
NAT/ 4 PAT/ 8 SVEL3500PLUS0009 GEORG FISCHER
Zakizka Datum Cas Teplotaokoli | Dirrenze SDR Twtvar. —
Petlalo/ 4 8122010 152213 2C 110,00 Neuvedeno néatrubek
Pozadované a mérené veliciny
Min. Max.  Skut. 50 48
Odpor [Chm 085 107 087 5 L aa
40
Regulovana veliéina 40 i) | 36
napéti [V] 400 399 5
F32
. . 30 L og
Pozadované a mérené casy ; T
g x5 L4 3
Pozad  Skuteény 0 T
Ohvev[s] 199 199 20 I
16
15
Chiadnuti [rvin] 10,0 01 12
10
-8
5 Fa
ni 0 0
. 000 020 040 100 120 140 200 20 240 300
Svareci parametry OK Cas —
——— Napsti [V] ——— Proud [A]

9 Technicka data SVEL 3500 PLUS

Specifikace svdcky podle ISO 12176-2

A UIE SV KAD X

Napajeni [V] 230 ~
Napajeni frekvence [Hz] 50 nebo 60
Prikon [W] 3500
Vystupni napti [V] 10,0 az 45,0
Vystupni proud [A] 1,0 az 80,0

Odruseni vyhovuje

C'SN EN 55011 (33 4225)

Své&ecka vyhovuje norré

ISO 12176-2 o svyéni elektrotvarovkami

Otepleni napajecich kaldelyhovuje

C'SN EN 563 (83 3278)

Kryti IP54

Rozsah pracovnich teplot [°C] -10 az +40
Rozméry DxSxV [mm] 560x370x360
Délka givodniho kabelu [m] 3

Délka gipojovacich kabei pro elektrotvarovku [m] | 3

Hmotnost [kg] 35
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10 Chybova hlaSeni a odstran éni jednoduchych zavad

10.1 Chyby p Fi zapnuti sva rec¢ky a v klidovém stavu

Totalni chyba obvodi svarecky

Pokud se ttbec nepoda nastartovat swacku z divodu réjaké naprosto zakladni chyby wmitch
obvodi napiSe se na hornitfadku displeje napis ,,Chyba“ a na dolnim displejiSestimistné
hexadecimalni¢islo chyby.

Napr. Chyba 003A8B

Cislo opiste a site servisu. Svidcka neni schopna zadsénosti.

Nekteré chyby jsou interpretovany na displeji slévn

'‘Napajeci nagEti je mimo limity *

Pricina: Sfové napti je v dolg kdy se nevd mimo toleraini meze. Nevhodné né&p na
generatoru nebo s siti.

Po dobu vEeni se hlida pouze vystupni gdp Pokud to je v mezich, chyba nenastane. Tim jsou
pokryty i Spatné starty a zhoupnuti generatdgrung@bshu zatzovaciho proudu.

"Vysoka frekvence’
Pricina: Filis vysoka frekvence vstupniho riipz generatoru.

"Nizka frekvence’
Pricina: Filis nizka frekvence vstupniho r#pz generatoru.

"Poskozena data
Pricina: Doslo k poSkozeni souborového systému flagEpgrocesoru. Je nutny servisni zasah

"Nekomunikuje mé¥ici obvod”
Pricina: Obvod pro r¥eni nagti, proudu, frekvence, vykonu atd. je poskozenyone poSkozena
komunikace s nim. Je nutny servisni zasah.

10.2 Chyby vyskytujici se b éhem zadavani kodu tvarovky

,Neznamy typ regulacé

Carovy kdd obsahuje pro#iaeni SVEL PLUS neznamy s\vaci cyklus.

Naprava: Zkusit zadat kéd je§ednou. Pouzit tvarovku jiného typu. SVEL 3500 F_Umifidit
svaovaci cyklus nagim, proudem a vykonem.

,Nepodporovany druh cyklu

Carovy kdd poZaduje si@vaci cyklus nepodporovanyigtrojem
Naprava: Zkusit zadat kod jegednou. Pouzit tvarovku jiného typu
,Nepodporovana funkce

Je poZadovana oditzeni rekterd z nepodporovanych funkci.
Naprava: Zkusit zadat kod jegednou. Pouzit tvarovku jiného typu

,Pozadovano (#ilis malé napsti*
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PozZadované n&fi je niZSi nez je schopetiigtroj regulovat
Naprava: Pouzit tvarovku jiného typu

,Pozadovano (#ilis velké napsti*
PoZadované n&fi je vySSi neZ je schopetiigtroj regulovat
Naprava: Pouzit tvarovku jiného typu

,Pozadovan Filis maly proud’
PoZadovany proud je menSi neZ j&iti rozsah fistroje.
Naprava: Pouzit tvarovku jiného typu

,Pozadovan filis velky proud’
Pozadovany proud jestsi nez je maximalniifpustny proud.
Naprava: Pouzit tvarovku jiného typu

'Pozadovan gilis velky vykon'

Je poZzadovan na feai vykon, ktery je &Si nez mezni vykon sigtky. Vyskyt této chyby
negredpokladame, ale nérbeme pedem odhadnout vyvoj novych tvarovek.

, Vadny kontrolni soucet'

Kontrolni sodet zadanychislic kodu tvarovky neodpovid@rovému kodu.

Naprava: Zkusit zadat kod je§ednou, nebo ridst perem jesgtjednou.

10.3 Chyby p Fi pFiprav é svaru

,PF¥ipojte Tvarovku’

| kdyZ je tvarovka fipojena.

Pricina;

a) Jsou uvoléné nebo vymékané Sroubovaci konektory k tvarovce
b) Tvarovka je elektrickyigrusena

c) Zavada na Z&eni

Naprava:

a) Dotahgte nebo vyminte konektory k tvarovce. Pro vyzkouSeni namiZete z bokulehce
pritlacit.

b) Zkuste pipojit jinou tvarovku

c) Fristroj nechat opravit u autorizovaného servisu

, TV. mimo mezé

Tvarovka ma odpor mimo tolerance, | kdyzZ je sprawva@ovka pipojena.

Pricina;

a) Jsou uvolené nebo vymékané Sroubovaci konektory k tvarovce. Dotéiannebo vyminte
konektory k tvarovce. Pro vyzkouSeni ramizete z bokuehcepiitlacit.

b) Jestlize jsou svéci parametry tvarovky zadanyng, tak tuto

tvarovku za@izeni neniZze svait.

c) Tvarovka ma odpor mimo tolerari pole dan€arovym

kodem

d) Porucha zdzeni

"Protokol nelze vytva@it, pouzijte PC’
Pricina;
a) Nelze vytvait protokol o svaru. Je nutné stdhnout a odstanaitokoly pomoci WeldManageru
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ze svéecky.
b) Nelze vytvéit protokol o svaru, protoZe je posSkozeny souboreystém. Je nutny servisni zasah.

10.4 Chyby souvisejici s vnit  Fni teplotou sva Fe€ky

"Pozadovan ¥ilis velky vykon, nutno chladit

Pricina: Za aktualni venkovni teploty je pozadovanyigvaci vykon pilis velky a doslo by k
piehrati svdiecky. Nejprve je nutné své&ku zchladit minimald na poZzadovanou teplotu, ktera se
objevi po potvrzeni nebo prétinuti tohoto napisu. Tato chyba se objevi hned guazi kddu
tvarovky.

,Vnit¥ni otepleni pgrekona max. teplotu!

Je pozadovan vykon, ktery by za aktualndj$hnteploty za dobu svavani zfisobil vnitni prehrati
pristroje. Ristroj indikuje maximalni pozadovanou \mit teplotu, aktualni teplotu a odhadovany
¢as na vychladnutiifstroje. Pokud je pozadovana vychozi teplota ni&d teplota okoli, neni
mozné provést svar. Tato chyba se objevi hneagard kodu tvarovky.

Naprava: P&kat dokud vnitni teplota pistroje neklesne nebo pouzit tvarovku jiného tyga.
béZnych teplot okolo 22 stuiii se da svi&tkou s fungujicim fidavnym ventilatorem svavat
elektrotvarovky az do dimenze 500mm, u kterych gbadvaeni napiklad az 30minut. Udavané
hodnoty jsou pouze orieriiai, z dimenze tvarovky nelze dir jeji energetickou natmost i
svaovani.

"Prehirati systému”

Vnitini teplota ve su@ce Fekonala maximalni vrihi teplotu a svar se@dasré nasilre ukortil.
Pricina: Pravdpodobré se Spat&toci piidavny ventilator, nebo se ve ggéce objevil gjaky novy
(poruchovy) zdroj tepla.iipadre jsou poskozeny teplotni tabulky

Pokud stoupne vriiti teplota nad 90°C, odepne se hardwarapajeni celé sveky.

10.5 Chyby b éhem svaru, nebo na konci svaru

,Je nedostatek pandti pro uloZeni svaru

Neni dost mista na ulozeni noveho protokolu. N&jstzaznam bude zruSen a na jeho misto se ulozi
zadznam novy. HIlaSeni se da potvrdit pomoci STARDkaa&uje se dal.

Naprava: Fpojte z&izeni k PC. Nahrajte data do PC pomoci programwWahager a smazte je
ze svéecky. Vypnrete zdizeni a pi dalSim zapnuti bude uvaina

pantt. Tato hlaska se vyskytuje pouze proisviéu SVEL 3500 PLUS.

, PFiliS dlouhy vypadek napajeni
Proces byl uko¥en, protoZe napi béhem vaeni byl delSi nez je tolerovano pro dobry svar.

, PieruSeni sva@ovaciho obvodu

Doslo geruseni sviavaciho obvodu.

Pricina;

a) Doslo k rozpojeniifvodnich kabel k tvarovce.
b) DoSlo k @eruSeni topné spiraly ve tvarovce

,Mezizavitovy zkrat na tvarovce

Elektricky odpor tvarovky poklesl pod tolerovatelnmez.
Pricina: Doslo k mezizavitovym zkr&in a snizil se odpor tvarovky.
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,NedodrZzeno gredepsané nagti’

Pristroj nedokéazal udrzet@depsané vystupni n&p

Pricina:

a) Filis kolisavy generator nedava dostate vstupni nafii pro svéecku.
b) Spat® dimenzovanéifvodni kabely

¢) Interni porucha

Naprava:

add a) Zkusit svar s napajenim z pevné sit

add b) Zkusit fipojit svaecku pfimo na generator

add c) Ristroj nechat opravit u autorizovaného servisu

,Nedodrzen predepsany proud

Pristroj nedokéazal udrzet@depsany vystupni proud

Pricina;

a) Hilis kolisavy generator nedava dostate vstupni nafii pro svaecku.
b) Spat# dimenzovanéifvodni kabely

c) Interni porucha

Naprava:

add a) Zkusit svar s napajenim z pevn& sit

add b) Zkusit fipojit svaecku primo na generator

add c) Ristroj nechat opravit u autorizovaného servisu

“Veli¢ina mimo rozsah’
Pricina: Behem svéovani vybaila regulovana vetina (nagti, proud, vykon) mimo dovoleny
rozsah. Svar je vadny.

, PFeruseni procesu uZzivatelem
Pricina: Stisk tl&itka ,STOP“ v prub¢hu svaovaciho procesu.

, PFeruseni chladnuti uzivatelem
Pricina: Stisk tl&itka ,STOP“ v prab¢hu chladnuti tvarovky.
Podle nastaveni Hiaeni z vyroby je nebo neni povazovano za porughtus

, PireruSeni svaovaciho obvodu hem chladnutf
Pricina: Doslo k rozpojeniifvodnich kabel s tvarovkou.
Podle nastaveni Hiaeni z vyroby je nebo neni povazovano za porughtus

“Tiskérna neni pripojena’

Pricina:

a) Tiskarna ma zcela vybité akumulétory. Dejtegbid

b) Tiskarna neniijpojena nebo je poSkozeny kabel k tiskarn
c) Tiskarna je posSkozena

d) Zavada na sv&ice

"Chyba zdroje’
Pricina: Zdroj nenakhl na poZadované né&p. Zavada v zdzeni. Je nutny servisni zasah.
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10.6 Oznameni o konci platnosti revize

“Blizi se konec platnosti revize
Pricina: Do konce platnosti revize zbyva Esfc.

"Uplynul konec platnosti revize’

Pricina: Uplynula doba platnosti revize, jelba provést revizi ¥&zeni v odborném servisu. Podle
nastaveni suacky z vyroby mijde nebo nefjde se svéeckou bez revize dale vid Bézneé se
sva&ecky nastavuji na umozni vareni i po uplynuti doby pro revizi. Pomoci stop é@is o revizi
potlati a je mozné dal ¥d. OvSem sviovaci normy vyZaduji periodickou kontrolu gs&ek.

11 Vykon revizi

Vychozi revize vyrobku je provedena u vyrobce. BV je povinen dI€SN 33 16 00 provat ve
stanovenych litach revize réniho ndadi ¥idy I. Cetnost &chto revizi uvadi nasledujici tabulka.

Skupina Cetnost

A (s n&adim se pracuje jen &fs - do 100 provoznich hodin / rok) @stal
B (s nd&adim se pracujéasto kratkodobd (100 az 250 provoznich hodin / rok) 3sicte
C (s n#tadim se pracujeéasto delSi dobu (vice nez 250 provoznich hodik) ro |2 meésice

Vykonani této revize nabizi i firma DYTRON.

Minimalné jednou za rok je nutné proveéstédeni spravné funkce skekky. Toto gezkouSeni Ize
provest roviZz u firmy DYTRON.

Na zd&izeni je pak trvale vyzgana doba platnosti ékeni (rmesic, rok).

POZOR! Pokud je pouzita praipojeni svéecky prodluzovaci 8ira, je z bezpaostnich dvoda
nutné provad revizi této &ary dle CSN 33 16 00 spotmé se svéeckou.

12 Udrzba

Své&ecka nevyzaduje zvlastni udrzbu. Je nutné zachowavetot® klavesnici a display, fidavny
ventilator, givodni kabely a kontakty profipojeni elektrotvarovky. Pokud dojde k hrubému
zneisténi, nag. po padu do blata apod. je moznéte¥éu vycistit navincenym hadikem za
pomoci mydlového roztoku a po osuSeni¢topouzit. Koncovky kabél je moZné vyprat v
etylalkoholu (denaturovany lih) nebo IPAreB dalSim pouzitim po ,mokrémtisteni je nutné
dokonale vysusit ventilator, kontakty praigmjeni elektrotvarovky a konektor protifpojeni
optického pera.

Pokud se fidavny ventilator Spatntoci, nebo se &bec netdi, je velmi vhodné, po odSroubovani
jeho krytu, vyménit jej zaventilator stejného typu Napdjeci Sury ventilatoru odpojte aijpojte
ve vrEgjSi svorkovnici umisiné pod krytem vedle ventilatoru. Kryt ventilatorpéo pripevnste. |
tuto vymenu a nahradni ventilator vam poskytne nas odbosetyis Svéecka si ged kazdym
svarem poitd olati svého vniku. Pokud ventilator nebude fungovat, nebo buderazam
ventilatorem s jinymi technickymi parametry, budmtb vyp@et chybny a vniek svdecky se
muze kEhem svaru fehrat. Tehdy dojde k okamZzZitémugakasnému ukoteni svaru a svar a
tvarovka budou znehodnoceny.

Udrzbu acidténi za&izeni vzdy provagjte pii odpojeném zézeni od elektrické sit
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UPOZORNENI! Jakykoliv neodborny zasah uvniivdecky, véetr odkryti ¢elniho panelu je
pricinnou ztraty zaruky na sketku.

Nikdy neodnimejte panely skgiky a neprovagte Zadné zasahy uvii vyjimkou vyngny
piidavného ventilatoru za stejny typ. Pro opravy k&hnijte mistniho prodejce nebo dovozce.

13 Autorizovana servisni st rediska

pro Ceskou republiku: pro Slovenskou republiku:
DYTRON s.r.o. DYTRON s.r.o.
Touzimska 943/24a Staré grunty 17

197 00 PRAHA 9 - Kbely 841 04 BRATISLAVA
Tel.: +420 266 190 031 Tel.: +421 265 425 164
Tel.: +420 266 190 030 (servis) Fax: +421 265 425 164
Fax: +420 266 190 038 email: dytron@ant.sk

email: sales@dytron.ws

14 Demontaz a likvidace odpad

Vyrobce nebo dodavatel deéky (dale elektrozidzeni) nese odp@dnost za pléni povinnosti
stanovenych zakonem - zakah 185/2001 Sb.o odpadech v plathémérdn tykajicich se
elektroodpadu, zejména dil 8, 8 37f, g, h,i, jl,kn,n, 0. Tento zakon je v souladu se¢&Bmti
Evropského parlamentu a Rady 2002/96/ES ze 27.3.260 odpadnich elektrickych a
elektronickych z#&zeni ve z#ni Sn¥rnice Evropského parlamentu a Rady 2003/108/ES ze
27.1.2003 a Evropského parlamentu a Rady 2002/98E5.1.2003.

Vyrobce (posledni prodejce) informuje zakaznikafigbitele):

Elektroz&izeni nesmi byt odstiavano spolu se sktanym komunalnim odpadem, nybrZz musi byt
odkladano na misto k tomud@né nebo v mistech &pého odbru.

Elektroza&izeni bude po wazeni z provozu demontovano a jednotlivé kompontatigto odpadu
budu vyuZity jako ndhradni dily nebo recyklovany.

Elektroz&izeni neobsahuje nebezpé latky majici Skodlivy vliv na lidské zdravi neliovotni
prostedi.

Vyrobce (posledni prodejce) informuje zakaznikaofebitele), Ze na tento vyrobek se vztahuje
povinnost zptného odbru pouZzitych vyrobl, ktery vyrobce zajisti odibem gimo v provozova —
mistu nakupu, pokudipprodeji z&izeni pisemnou formou neoznami jinyagpb zajiskni zpetného
odkeru. Tento odbr neni zpoplatovan a nesmi byt vazadn na ndkup nového zboZitngpdker
pouzitého z&zeni se provadi ve stejnéemcpokugi prodavaného typu gaeni.
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